HAM pRAZISION

Y $ DIN
HAM 30-1120 BEY AU B =IE
(HAM 310)
‘TypN’ /120> bHA
m ]
L 30-1120 ‘
RS = d
}7 30-1121 j
bl
IV s | ERES RE# FANE AT VLA 4oz
BEM | fwn | w | <500 | 51200 <55HRC | < GOHRC co ey
AC3A | ss400 | S35C FC200
@ ACAA [SMA0ONB/C|  S4SC S0 | Sus30t | kcao0 £330 maL | MAX| k5| AR
AC4B | sum22 | ss5C FC400
30-1120f O (@] (@] (@] (@] (@] (@) (@) (@] [ ] O|®@| 0|0
30-1121| O O [ J [ J O O O [ J [ J O O|®@|O|O
OB OEs
* /- - : Vo .
HAM 30-1120* / 30-1121 * Uneosted soos HAM 30-1350" vex 08 (ca,)
HWH () @ mm 1-1,5 1,6-3 3,1-33 3,4-37 3,8-4,2 43-4,7 48-53 54-6 6,1-6,7
Ve [m/min] 230 230 230 230 230 230 230 230 230
7V f [mm/U] 0,025 0,050 0,070 0,085 0,100 0,110 0,120 0,135 0,150
R Vf [mm/min] 500 1000 1400 1700 1830 1790 1750 1730 1740
n [1/min] 20000 20000 20000 20000 18300 16300 14600 12800 11600
Ve [m/min] 180 180 180 180 180 180 180 180 180
Iz ﬁgﬁ f [mm/U] 0,025 0,050 0,070 0,085 0,100 0,110 0,120 0,135 0,150
AC4B V¢ [mm/min] 500 1000 1250 1390 1430 1400 1380 1360 1370
n [1/min] 20000 20000 17900 16400 14300 12700 11500 10100 9100
~ Ve [m/min] 90 90 90 90 90 2 20 90 90
L&géoiﬂ ?ﬂ‘lﬁ&/s/c f [mm/U] 0,025 0,050 0,070 0,085 0,100 0,110 0,120 0,125 0,135
s W2 |V mm7min] 500 630 630 700 720 700 680 630 610
n [1/min] 20000 12500 9000 8200 7200 6400 5700 5000 4500
N Ve [m/min 65 65 65 65 65 65 65 65 65
'51*2% s £ [mm/U 0,025 0,040 0,060 0,070 0,075 0,085 0,090 0,100 0,110
Nmm | s5¢ V¢ [mm/min] 400 360 390 410 390 390 370 360 360
n [1/min] 15900 9000 6500 5900 5200 4600 4100 3600 3300
Ve [m/min] 50 50 50 50 50 50 50 50 50
f_[mm/U] 0,015 0,035 0,040 0,050 0,060 0,070 0,075 0,085 0,090
Vi [mm/min] 180 240 200 230 240 250 240 240 230
n [1/min] 12200 6900 5000 4500 4000 3500 3200 2800 2500
_ Ve [m/min] 40 40 40 40 40 40 40 40 40
éggovxﬂ susa20 | f _[mm/U] 0,015 0,020 0,030 0,035 0,040 0,040 0,045 0,045 0,050
S SUS430 [ vs [mm/min] 150 110 120 130 130 110 110 100 100
n [1/min] 9800 5500 4000 3600 3200 2800 2500 2200 2000
) Ve [m/min] 30 30 30 30 30 30 30 30 30
fggol/w 2323?2 f [mm/U] 0,010 0,015 0,025 0,025 0,030 0,030 0,035 0,035 0,040
Nfmm? (sUse30) | _Vf Imm/min] 70 60 80 70 70 60 70 60 60
n [1/min] 7300 4200 3000 2700 2400 2100 1900 1700 1500
Ve [m/min 85 85 85 85 85 85 85 85 85
s :888 f [mm/U 0,025 0,050 0,070 0,085 0,100 0,110 0,120 0,125 0,135
R Vi [mm/min] 500 590 600 650 680 660 650 590 580
n [1/min] 20000 11800 8500 7700 6800 6000 5400 4700 4300
Ve [m/min] 70 70 70 70 70 70 70 70 70
f [mm/U] 0,025 0,040 0,060 0,070 0,075 0,085 0,090 0,100 0,110
vi [mm/min] 430 390 420 450 420 430 410 390 390
n [1/min] 17100 9700 7000 6400 5600 5000 4500 3900 3500
Ve [m/min] 180 180 180 180 180 180 180 180 180
£ [mm/U] 0,025 0,050 0,070 0,085 0,100 0,110 0,120 0,135 0,150
V¢ [mm/min] 500 1000 1250 1390 1430 1400 1380 1360 1370
n [1/min] 20000 20000 17900 16400 14300 12700 11500 10100 9100
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* /23— HAM 30-1120: Ve x 0,8 (ca.

HAM 30'1 1 20* I 30'1 1 21 * L{n/caatelc; tools HAM 30-1;20: Vc(X 0,)8 (ca.)
wH () @ mm 6,8-75 76-85 86-9,5 10-10,5 1-11,5 12 14 16
Ve [m/min] 230 230 230 230 230 230 230 230
s £ [mm/U] 0,170 0,185 0,200 0,220 0,240 0,255 0,270 0,300
B vi [mm/min] 1790 1700 1540 1540 1540 1500 1400 1380
n [1/min] 10500 9200 7700 7000 6400 5900 5200 4600
Ve [m/min] 180 180 180 180 180 180 180 180
L= ﬁgiﬁ f [mm/U] 0,170 0,185 0,200 0,220 0,240 0,255 0,270 0,300
1 o V¢ [mm/min] 1390 1330 1200 1210 1200 1170 1110 1080
n [1/min] 8200 7200 6000 5500 5000 4600 4100 3600
N Ve [m/min] 90 20 90 90 90 90 ) 90
ﬁigfﬂ g;ﬁggm £ [mm/U] 0,150 0,170 0,185 0,200 0,210 0,220 0,220 0,250
N/mm? SUM22 | Vf [mm/min] 620 610 560 540 530 510 440 450
n [1/min] 4100 3600 3000 2700 2500 2300 2000 1800
N Ve [m/min] 65 65 65 65 65 65 65 65
fﬁ% e f [(mm/U] 0,120 0,130 0,135 0,150 0,150 0,170 0,190 0,210
N/mm2 Ss5¢ V¢ [mm/min] 360 340 300 300 270 290 290 270
n [1/min] 3000 2600 2200 2000 1800 1700 1500 1300
Ve [m/min] 50 50 50 50 50 50 50 50
f [mm/U] 0,100 0,120 0,130 0,130 0,140 0,140 0,150 0,170
Vi [mm/min] 230 240 220 200 200 180 170 170
n [1/min] 2300 2000 1700 1500 1400 1300 1100 1000
] Ve [m/min] 40 40 40 40 40 40 40 40
Zz{{&“‘“ susa20 | f [mm/U] 0,055 0,060 0,070 0,075 0,085 0,095 0,110 0,150
Nas SUS430 [ vs [mm/min] 100 100 90 90 90 100 100 120
n [1/min] 1800 1600 1300 1200 1100 1000 900 800
) Ve [m/min] 30 30 30 30 30 30 30 30
fg{é’w 2322% f [mm/U] 0,045 0,050 0,055 0,060 0,070 0,080 0,090 0,120
R (SUsg30) |Vt (mm/min] 60 60 60 50 60 60 60 70
n [1/min] 1400 1200 1000 900 800 800 700 600
Ve [m/min] 85 85 85 85 85 85 85 85
. Eggg £ [mm/U] 0,150 0,170 0,185 0,200 0,210 0,220 0,220 0,250
FCA00 V¢ [mm/min] 590 580 520 520 500 480 420 430
1/min] 3900 3400 2800 2600 2400 2200 1900 1700
[m/min] 70 70 70 70 70 70 70 70
[mm/U] 0,120 0,130 0,135 0,150 0,150 0,170 0,190 0,210
mm/min] 380 360 310 320 290 310 300 290
/min] 3200 2800 2300 2100 1900 1800 1600 1400
m/min] 180 180 180 180 180 180 180 180
mm/U] 0,170 0,185 0,200 0,220 0,240 0,255 0,270 0,300
mm/min] 1390 1330 1200 1210 1200 1170 1110 1080
1/min] 8200 7200 6000 5500 5000 4600 4100 3600
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