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WE (¢ o 1-12 1,25-1,45 15-1,7 1,75-1,95 2-22 2,25-2,45 25-2,7 2,75-3
Ve [m/min] 90 90 %0 90 90 %0 90 90
sl 55400 f [mm/U] 0,040 0,050 0,070 0,090 0,100 0,100 0,120 0,140
<800 SM400A/B/C
N/mm? SUM22 vt [mm/min] 1040 1060 1250 1400 1360 1220 1320 1390
n [1/min] 26000 21200 17900 15500 13600 12200 11000 9900
Ve [m/min] 60 60 60 60 60 60 60 60
f [mm/U] 0,025 0,036 0,036 0,050 0,070 0,090 0,100 0,120
vt [mm/min] 440 510 430 520 640 730 730 790
n [1/min] 17400 14100 11900 10300 9100 8100 7300 6600
Ve [m/min] 50 50 50 50 50 50 50 50
f [mm/U] 0,025 0,035 0,035 0,050 0,070 0,090 0,090 0,100
vt [mm/min] 360 410 350 430 530 610 550 550
n [1/min] 14500 11800 9900 8600 7600 6800 6100 5500
7R | sysazo
Rt SUS430
ATV LAHIICBEVDIZSIE. GEBRVLEELIEL,
AFVLAE | SUS304
>800 SUS316
N/mm? (SUS630)
Ve [m/min] 90 90 W) 90 90 W) 90 90
f [mm/U] 0,050 0,070 0,090 0,100 0,130 0,150 0,180 0,220
vt [mm/min] 1300 1480 1610 1550 1770 1830 1980 2180
n [1/min] 26000 21200 17900 15500 13600 12200 11000 9900
Ve [m/min] 50 50 50 50 50 50 50 50
f [mm/U] 0,050 0,070 0,090 0,100 0,130 0,150 0,180 0,220
vt [mm/min] 730 830 890 860 990 1020 1100 1210
n [1/min] 14500 11800 9900 8600 7600 6800 6100 5500
Ve [m/min] 35 35 35 35 35 35 35 35
f [mm/U] 0,018 0,018 0,035 0,040 0,050 0,070 0,090 0,100
vt [mm/min] 180 150 250 240 270 330 390 380
n [1/min] 10100 8300 7000 6000 5300 4700 4300 3800
Ve [m/min] 25 25 25 25 25 25 25 25
f [mm/U] 0,018 0,027 0,035 0,045 0,050 0,060 0,070 0,090
vt [mm/min] 130 160 180 190 190 200 220 240
n [1/min] 7200 5900 5000 4300 3800 3400 3100 2700
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