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HAM 40-1201
wWEIM | @) @ mm 2 3 4 5 6 8 10 12
Ve [m/min] 265 265 265 265 265 265 265 265
Iz Rgﬁ fz [mm] 0,008 0,013 0,017 0,022 0,028 0,038 0,046 0,059
i s Vi [mm/min] 650 720 700 730 790 800 770 820
n [1/min] 42200 28100 21100 16900 14100 10500 8400 7000
N Ve [m/min] 130 130 130 130 130 130 130 130
f(é'-ggoiﬂ ?ﬂiﬁé’m 2 [mm] 0,007 0,011 0,014 0,019 0,024 0,033 0,040 0,051
N/mm? suM22 | VF [mm/min] 270 300 290 310 330 340 320 340
n [1/min] 20700 13800 10300 8300 6900 5200 4100 3400
» Ve [m/min] 110 110 110 110 110 110 110 110
fﬁﬂ& ggg T, [mm] 0,006 0,010 0,013 0,017 0,022 0,030 0,036 0,046
Nimm? et vf [mm/min] 210 230 230 240 260 260 250 270
n [1/min] 17500 11700 8800 7000 5800 4400 3500 2900
Ve [m/min] 95 95 95 95 95 95 95 95
2 [mm] 0,005 0,009 0,011 0,014 0,019 0,026 0,031 0,039
vf [mm/min] 150 170 170 170 190 190 180 200
n [1/min] 15100 10100 7600 6000 5000 3800 3000 2500
] Ve [m/min] 70 70 70 70 70 70 70 70
fgg(;’xﬂ sus420 | fz [mm] 0,005 0,008 0,010 0,014 0,018 0,024 0,029 0,037
NJmm? SUS430 | v¢ [mm/min] 110 120 120 120 130 130 130 140
n [1/min] 11100 7400 5600 4500 3700 2800 2200 1900
) Ve [m/min] 50 50 50 50 50 50 50 50
ggglﬁl 232;% 2 [mm] 0,004 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,024 0,031
R (SUse3o) |_Vf [mm/min] 60 70 70 70 80 80 80 80
n [1/min] 8000 5300 4000 3200 2700 2000 1600 1300
Ve [m/min] 130 130 130 130 130 130 130 130
e Fgggg fz [mm] 0,007 0,011 0,014 0,019 0,024 0,033 0,040 0,051
FcioD vf [mm/min] 270 300 290 310 330 340 320 340
1/min] 20700 13800 10300 8300 6900 5200 4100 3400
m/min] 110 110 110 110 110 110 110 110
mm] 0,006 0,010 0,013 0,017 0,022 0,030 0,036 0,046
mm/min] 210 230 230 240 260 260 250 270
1/min] 17500 11700 8800 7000 5800 4400 3500 2900
m/min] 35 35 35 35 35 35 35 35
AR | e mm] 0,004 0,007 0,008 0,011 0,014 0,020 0,023 0,030
NAFEA mm/min] 40 50 50 50 50 50 50 50
1/min] 5600 3700 2800 2200 1900 1400 1100 900
m/min] 60 60 60 60 60 60 60 60
mm] 0,004 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,024 0,031
mm/min] 80 90 80 20 90 100 90 100
1/min] 9500 6400 4800 3800 3200 2400 1900 1600
m/min] 200 200 200 200 200 200 200 200
mm] 0,009 0,015 0,020 0,026 0,033 0,045 0,054 0,069
mm/min] 570 640 620 650 700 720 690 730
1/min] 31800 21200 15900 12700 10600 8000 6400 5300
zem | e 0 AT | AT
N/mm? N/mm? N/mm? N/mm?
0,5xD 03xD 0,3xD 03xD 0,2xD 0,3xD 03xD
1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD
1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5x D 1,5xD 1,5xD
0,1xD 0,1xD 0,1xD 0,1xD 0,1xD 0,1xD 0,1xD 0,1xD 0,05 x D 0,1xD 0,1xD
x 1,1 x 1,1 x 1,1 x 1,1 x 1,1 x 1,1 x 1,1 x 1,1 x 1,1 x 1,1 x 1,1
x1,3 x1,3 x1,3 x1,3 x1,3 x1,3 x1,3 x1,3 x1,3 x1,3 x1,3



tahara.y
テキスト ボックス


