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wWER | @) @ mm 4 6 8 10 12
Ve [m/min] 300 300 300 300 300
IS 2 [mm] 0,060 0,070 0,080 0,100 0,120
ittt vi [mm/min] 5740 4450 3810 3800 3840
n [1/min] 23900 15900 11900 9500 8000
Ve [m/min] 250 250 250 250 250
Iz :8: fz [mm] 0,048 0,056 0,065 0,080 0,100
AC4B V¢ [mm/min] 3820 2980 2570 2560 2640
n [1/min] 19900 13300 9900 8000 6600
N Ve [m/min] 180 180 180 180 180
Lﬁéﬂg?ﬂ ?3‘1.?3Ns/c 2 [mm] 0,050 0,060 0,070 0,080 0,080
Nmme | Sum22 |V [mm/min] 2860 2280 2020 1820 1540
n [1/min] 14300 9500 7200 5700 4800
" Ve [m/min] 150 150 150 150 150
fﬁ% _ggg 2 [mm] 0,030 0,040 0,050 0,060 0,060
i | chee V¢ [mm/min] 1430 1280 1200 1150 960
1/min] 11900 8000 6000 4800 4000
« [m/min] 125 125 125 125 125
T, [mm] 0,025 0,030 0,040 0,050 0,050
 [mm/min] 990 790 800 800 660
T/min] 9900 6600 5000 4000 3300
« [m/min] 90 90 20 20 20
BANE T, [mm] 0,020 0,026 0,033 0,040 0,040
<55 HRC V¢ [mm/min] 570 500 470 460 380
n [1/min] 7160 4770 3580 2860 2380
) v [m/min] 100 100 100 100 100
ggé/xm sUs420 | Tz [mm] 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050
Vo | SUs430  ['vf [mm/min] 640 530 480 510 540
n [1/min] 8000 5300 4000 3200 2700
_ Ve [m/min] 70 70 70 70 70
Z%ODW 2322?2 2 [mm] 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040
Nmm | (suse30) | VF [mm/min] 340 300 280 260 300
n [1/min] 5600 3700 2800 2200 1900
Ve [m/min] 170 170 170 170 170
" ig% 2 [mm] 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080
e v¢ [mm/min] 2160 1800 1630 1510 1440
n [1/min] 13500 9000 6800 5400 4500
m/min] 150 150 150 150 150
mm] 0,030 0,040 0,050 0,060 0,060
mm/min] 1430 1280 1200 1150 960
1/min] 11900 8000 6000 4800 4000
m/min] 60 60 60 60 60
AY3RI | gome | T2 [MM] 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040
NA7TEA Vf [mm/min] 290 260 240 230 260
T/min] 4800 3200 2400 1900 1600
< [m/min] 85 85 85 85 85
2 [mm] 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040
+ [mm/min] 400 360 340 330 260
1/min] 6300 4500 3400 2700 2250
« [m/min] 200 200 200 200 200
T, [mm] 0,036 0,042 0,048 0,060 0,075
+ [mm/min] 2290 1780 1540 1540 1590
/min] 15900 10600 8000 6400 5300
 [m/min] 200 200 200 200 200
T, [mm] 0,060 0,070 0,080 0,100 0,120
+ [mm/min] 3820 2970 2560 2560 2540
1/min] 15900 10600 8000 6400 5300



tahara.y
テキスト ボックス


